NOM, Prénom :

TP1 SCIE AUTOMATIQUE
PROGRAMMATION GRAFCET (automgen)
Consignes à respecter : 

Revêtir sa blouse et ses chaussures

Rester à sa place durant la séance

Prendre soin du matériel, du classeur et des documents fournis

Sur feuille double petits carreaux, répondre aux questions, reproduire  les schémas et diagrammes demandés. Ce compte rendu sera impérativement remis en fin de séance au professeur. 

1) Mise en situation :


Lorsque vous serez sur le marché du travail, il est fort probable que vous ayez à intervenir sur des automates. Il en existe des centaines de marques différentes avec chacune leur propre langage de programmation. Toutefois, la logique de programmation est toujours la même. Seule la syntaxe change.

On se propose aujourd’hui de prendre en main un logiciel purement pédagogique qui offre la possibilité de programmer en utilisant différents langages. 
Il s’agit du logiciel AUTOMGEN que nous associeront à l’automate Twido
La programmation se fait en ladder, en bloc fonctionnel ou en Grafcet et la syntaxe est fortement simplifiée par rapport aux logiciels professionnels.

La partie opérative est constituée d’éléments électriques mais aussi pneumatiques. Un module de sécurité est également présent.  


Cette année, nous allons avoir à réaliser des automatismes plus compliqués. La logique câblée serait trop onéreuse, encombrante et trop peu évolutive. Nous allons donc utiliser la logique programmée associée à des automates programmables industriels.

Le  but de ce TP est principalement de découvrir la programmation en grafcet.

2) Les documents techniques
Le grafcet fonctionnel est donné en annexe 1
Le tableau des entrées/sorties est donné en annexe 2
Les schémas électriques sont présents dans le dossier papier
L’implantation de la platine est donnée dans le dossier papier
3) Travail à réaliser :
3.1)  A partir du grafcet fonctionnel et du tableau des entrées/sorties, Etablissez le grafcet de programmation. Reproduisez ce grafcet sur votre feuille

3.2)  Saisissez à l’aide du logiciel automgen le grafcet technologique réalisé précédemment.

Vous enregistrerez régulièrement votre travail sous le nom « TP1aNOM »
3.2) Afin de  transférer le programme, vous appellerez le professeur pour mise sous tension du système et vérification.
3.3) Testez l’application et  contrôlez en suivant le grafcet fonctionnel.
4) Modification du fonctionnement.


On désire doubler la longueur des barres coupées.
4.1)  Modifiez le grafcet Fonctionnel en conséquence.Reproduisez-le sur votre feuille.
4.2)  Modifiez le grafcet technologique en conséquence. Reproduisez-le sur votre feuille.
4.3)  Modifiez le programme ladder en conséquence. Indiquez la modification sur votre feuille.
4.4)  Saisissez les modifications.
Vous enregistrerez régulièrement votre travail sous le nom « TP3bNOM »

4.5)  Effectuez le transfert du programme dans l’automate.

4.6)  Testez à nouveau le fonctionnement

5) Mise à jour du tableau des entrées/sorties
A partie du dossier technique, complétez le tableau des entrées sorties
	ENTREES (INPUT)
	

	Symboles
	adresse API
	Commentaires

	 
	 
	 

	 
	 
	 

	 
	 
	 

	 
	 
	 

	 
	 
	 

	 
	%I4
	Capteur chariot position arrière

	 
	%I5
	Capteur chariot position avant

	 
	%I6
	Capteur étau mobile position droite

	 
	%I7
	Capteur étau mobile position gauche 

	 
	%I8
	Capteur pince étau fixe ouvert

	 
	%I9
	Capteur pince étau fixe fermé

	 
	%I10
	Capteur pince étau mobile ouverte

	 
	%I11 
	Capteur pince étau mobile fermé

	 
	 
	 

	 
	%I13
	Bouton poussoir départ cycle

	 
	 
	 


	SORTIES (OUTPUT)
	

	Symboles
	adresse API
	Commentaires

	 
	 
	 

	 
	%Q0
	Déplacer chariot  avant

	 
	%Q1
	Déplacer chariot  arrière

	 
	%Q2
	Déplacer étau mobile arrière

	 
	 
	 

	 
	%Q4
	Ouvrir étau fixe

	 
	%Q5
	Fermer étau fixe

	 
	%Q6
	Ouvrir étau mobile

	 
	%Q7
	Fermer étau mobile

	 
	%Q8
	Rotation lame

	 
	%Q9
	Déplacer étau mobile avant
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